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(54) Kartusche 

(g) Die Erfindung bezieht sich auf eine Kartusche zur Aufnah- 
me einer Produktmasse mit einem hulsenformigen Mantel. 
3n dem Mantel ist ein in Langsrichtung des Mantels ver- 
schiebbarer Kolben angeordnet. 1m Boden des Mantels ist 
ein Austritt fur die Produktmasse vorgesehen. Der Mangel 
ist lagenweise aufgebaut, wobei wenigstens eine luftdichte 
und von der Produktmasse chemisch nicht angreifbare 
innere Lage und wenigstens eine, die innere Lage umgeben- 
de, formstabile aufcere Lage vorgesehen sind. Die innere 
Lage ist vorzugsweise losbar mit der aufceren Lage verbun- 
den. Nach Entleerung der Kartusche kann die innere Lage 
von der auBeren Lage getrennt werden, wobei die auBere 
Lage entweder wiederverwendet oder umweltfreundlich 
entsorgt werden kann. Bevorzugt ist die auSere Lage aus 
nachwachsenden Rohstoffen hergestellt, so daS sie kompo- 
■ stierbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kartusche zur 
Aufnahme einer Produktmasse mit einem zylinderfor- 
migen Mantel und einem Mantel angeordneten, in 
Langsrichtung des Mantels verschiebbare Kolben, wo- 
bei im Boden des Mantels ein Austritt zur Ausbringung 
der Produktmasse vorgesehen ist. Solche Kartuschen 
werden insbesondere im handwerklichen Bereich ver- 
wendet Sie enthalten eine Produktmasse, bei der es sich 
beispielsweise um Dichtungsmasse oder Polyurethan, 
welches zum Aussch&umen von Hohlraumen verwendet 
wird, handeln kann. Eine solche Kartusche wird in eine 
Standardpistole eingebracht, welche einen Betatigungs- 
mechanismus aufweist, der an dem Kolben der Kartu- 
sche angreift Durch Verschiebung des Kolbens tritt 
Produktmasse aus der Kartusche durch den Austritt aus. 
Der Austritt kann unterschiedlichen Querschnitts sein, 
so daB eine Anpassung an den Verwendungszweck der 
Produktmasse mSglich ist 

Solche Kartuschen weisen bisher einen Mantel auf, 
der aus Kunststoff hergestellt ist Nach vollstandiger 
Entleerung der Kartusche wird diese entsorgt Eine 
Wiederverwertung der Kartusche ist aus technischen 
und dkonomischen Griinden nicht zweckmaBig. 

Zur Verringerung des Kunststoffabf alls ist bereits die 
Verwendung eines Schlauchbeutels zur Aufnahme von 
Produktmasse vorgeschlagen worden. 

Ein solcher Schlauchbeutel kann jedoch eine starre 
Kartusche nur in bestimmten Grenzen substituieren. 
Der Schlauchbeutel kann auch nicht bei den fur die 
Benutzung einer Kartusche vorgesehenen Standartpi- 
stolen verwendet werden. Fur die Verwendung von 
Schlauchbeuteln sind spezielle Vollmantelpistolen not- 
wendig. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, eine Kartusche 
anzugeben, die einen geringeren Kunststoffanteil auf- 
weist, aber die bekannten Gebrauchseigenschaften be- 
halt 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch 
eine Kartusche zur Aufnahme einer Produktmasse mit 
einem zylinderfdrmigen Mantel und einem im Mantel 
angeordneten, in Langsrichtung des Mantels verschieb- 
baren Kolben. Im Boden des Mantels ist ein Austritt zur 
Ausbringung der Produktmasse vorgesehen. Der Man- 
tel der erfindungsgemaBen Kartusche ist lagenweise 
aufgebaut, wobei wenigstens eine luftdichte und von der 
Produktmasse chemische nicht angreifbare innere zylin- 
derformige Lage und wenigstens eine, die innere Lage 
umgebende, stabile auBere zylinderfdrmige Lage vorge- 
sehen sind. 

Eine solche Kartusche ist in sich stabil, da die innere 
Lage von einer auBeren stabilen Lage umgeben ist und 
kann daher fur die bekannten Standartpistolen verwen- 
det werden. Im Gegensatz zu den bekannten Kartu- 
schen kann der Kunststoffanteil reduziert werden, da es 
nicht mehr notwendig ist, den Mantel einlagig aus einem 
Kunststoff mit einer entsprechenden Dicke auszubilden, 
um eine hinreichende Druckf estigkeit zu erreichen. 

GemaB einer vorteilhaften Weiterbildung wird vor- 
geschlagen, die auBere Lage mit Fasern zu verstarken. 
Die Fasern konnen als Game verwoben sein, so daB 
diese sackfdrmige Umhullung der inneren Lage bilden. 
Die auBere Lage kann von der inneren Lage getrennt 
werden und ist dadurch wiederverwertbar. 

Die auBere Lage kann auch, gemaB einem weiteren 
Gedanken aus einem Fasernvlies bestehen. 

Vorzugsweise bestehen die Fasern und/oder die au- 
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Bere Lage insgesamt im wesentlichen aus nachwachsen- 
den Rohstoff. Durch diesen Vorschlag wird der Kunst- 
stoffanteil an einer Kartusche weiter reduziert Die au- 
Bere Lage kann dadurch nach Entsorgung kompostiert 
5 werden. 

Um eine besonders hohe Stabilitat der auBeren Lage 
und eine hohe Dichtigkeit derselben zu erreichen, wird 
vorteilhafterweise vorgeschlagen, die auBere Lage mit 
Aluminiumfolie oder einer Folie aus Aluminiumlegie- 
io rung zu versehen. Auch Glasfasern kommen zur Ver- 
starkung der Druckfestigkeit in Betracht Diese Ausfuh- 
rungsformen sind besonders fur mehrfach verwendbare 
auBere Lagen vorteilhaf t 
Die innere und die auBere Lage konnen namlich ge- 
ls maB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung 
losbar miteinander verbunden sein. Die innere Lage bil- 
det dabei eine chemisch resistente Umhullung fur eine 
Produktmasse, wahrend die auBere Lage fur Stabilitat 
und Druckfestigkeit sorgt Hierdurch wird ein System 
20 zur Verfugung gestellt, bei dem die Kartusche wieder 
befullbar ist Eine spezielle Vollmantelpistole ist bei die- 
ser Ausbildungsform nicht notwendig. 

Vorteilhafterweise ist der Kolben der Kartusche mit 
der inneren Lage einteilig ausgebildet. Beim Verschie- 
25 ben des Kolbens innerhalb der auBeren Lage wird diese 
nach innen gestiilpt und zusammengedriickt Eine sol- 
che Ausbildung ist besonders vorteilhaft im Zusammen- 
hang mit wieder befiillbaren Kartuschen. Dabei bilden 
die innere Lage und der Kolben eine Nachfullpatrone. 
30 Die Nachfullpatrone wird vorzugsweise durch Blasen 
aus Kunststoff hergestellt 

GemaB einer besonderen Weiterbildung der Erfin- 
dung wird fur einen nicht einstuckig mit der inneren 
Lage verbundenen Kolben vorgeschlagen, diesen aus im 
35 wesentlichen nachwachsendem Rohstoff herzustellen 
und nur die Stirnfiache des Kolbens, die der Produkt- 
masse zugewandt ist, mit einer hydrophoben Beschich- 
tung zu versehen. Bereits hierdurch wird der Kunststoff- 
anteil der Kartusche reduziert. Die hydrophobe Be- 
40 schichtung stellt sicher, daB die Produktmasse in der 
Kartusche den Kolben nicht angreift und so zu Undich- 
tigkeiten der Kartusche fiihrt Vorzugsweise ist auch die 
Seitenflache des Kolbens noch zusatzlich mit einer hy- 
drophoben Beschichtung versehen. 
45 Um eine ausreichende Dichtigkeit zwischen dem Kol- 
ben und der Wandung der inneren Lage zu gewahrlei- 
sten, wird vorgeschlagen, den Kolben mit umlaufenden 
Dichtungslippen auszubilden. Die umlaufenden Dich- 
tungslippen sind besonders dann zweckmaBig, wenn die 
so innere Lage aus Kunststoff geblasen ist, da die Rauhig- 
keit der inneren Wandung der inneren Lage relativ hoch 
ist Die Dichtlippen bestehen dann vorzugsweise aus 
Silicon. 

Vorzugsweise weist der Mantel der Kartusche wenig- 
55 stens ein sich in Langsrichtung des Mantels erstrecken- 
des Sichtefenster auf. Durch dieses Sichtfenster ist der 
Entleerungszustand der Kartusche zu ersehen und ggf. 
auch die Farbe des Inhalts erkennbar. 
Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung wer- 
eo den anhand von Ausf uhrungsbeispieien eriautert Es zei- 
gen: 

Fig. 1 ein erstes Ausf uhrungsbeispiel einer Kartusche 
im Vollschnitt, 

Fig. 2 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel einer Kartu- 
65 scheim Vollschnitt und 

Fig. 3 vergrdBert einen Kolben. 
Die Kartusche 13 in den Fig. 1 und 2 weist einen 
Mantel 1 auf, in dem ein in Langsrichtung des Mantels 1 
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verschiebbarer Kolben 2 angeordnet ist Der Mantel 1 
weist einen Boden 3 auf. In dem Boden 3 ist ein Austritt 
6 ausgebildet durch den der Inhalt der Kartusche 13 
entleerbar ist Der Austritt 6 kann offen und mit einer 
Kappe 15 abgedeckt oder verschlossen zum Offnen mit 5 
einem Werkzeug ausgefuhrt sein. 

In Fig. 1 ist der Mantel 1 lagenweise aufgebaut. Er 
weist eine auBere zylinderformige Lage 5, die eine inne- 
re zylinderformige Lage 4 umgibt, auf . Die auBere Lage 
5 besteht bevorzugt aus einem nachwachsenden Roh- 10 
stoff. Die innere Lage ist diinnwandig, insbesondere 
durch Blasen hergestellt Der Kolben 2 bildet dabei 
gleichzeitig die Deckelplatte der inneren Lage 4. Bei 
einer Verschiebung des Kolbens 2 zum Austritt 6 hin 
wird die innere Lage 4 von dem Kolben 2 mitgezogen, 15 
so daB diese sich nach innen sttilpt und dabei sukzessive 
verkurzt Bei dieser Ausfiihrungsform wird eine zus&tz- 
liche Abdichtung des Kolbens nicht benotigt 

In dem Mantel 1 sind, woe om Fig. 1 dargestellt, zwei 
Sichtfenster 12 ausgebildet, um den Entleerungszustand 20 
der Kartusche erkennbar zu machen. Bei einer dunn- 
wandigen geblasenen oder durch Koextrusion herge- 
stellten inneren Lage 4 aus Polyethylen hoher Dichte 
(HDPE) ist diese transparent, so daB die Produktmasse 
durch die Sichtfenster 12 erkennbar ist 25 

Die innere Lage 4 kann eine Wanddicke von z. B. 0,3 
bis 0,4 mm aufweisen. Zur Erzielung hachster Dichtig- 
keit konnen auch geblasene Kartuschen bei Wanddik- 
ken von etwa 0,4 mm aus mehreren diinnsten Schichten 
Kunststoff durch Koextrusion aufgebaut werden. 30 

In den Fig. 2 und 3 ist ein zweites Ausfuhrungsbei- 
spiel einer Kartusche dargestellt Die Kartusche 13 
weist einen Mantel 1 mit einem Boden 3 auf. Der Mantel 
1 ist zweilagig ausgebildet. Er weist eine auBere zylin- 
derformige Lage 5 und eine innere zylinderformige La- 35 
ge 4 auf. In dem Mantel 1 ist ein Kolben 2 angeordnet, 
der zum Austritt 6 im Boden 3 hin langsverschiebbar ist 
Der Kolben 2 besteht aus im wesentlichen nachwach- 
sendem Rohstoff. Die der Produktmasse zugewandte 
Stirnfiache 7 ist mit einer hydrophoben Beschichtung 8 40 
versehen. Auch die Seitenfl&che des Kolbens 2 ist mit 
einer hydrophoben Beschichtung 10 versehen. Der Kol- 
ben 2 ist zur Abdichtung gegentiber dem inneren Man- 
tel 4 mit umlaufenden Dichtlippen 11 versehen. Die 
Dichtlippen 1 1 sind im Querschnitt sagezahnformig aus- 45 
gebildet. Die innere Lage 4 ist mit einem Dom 14 verse- 
hen. Der Dom 14 weist vorzugsweise ein AuBengewinde 
auf, Auf dem Dom 14 ist eine YerschluBkappe 15 aufge- 
schraubt Nach vollst&ndiger Entleerung der Kartusche 
kann die innere Lage 4 von der auBeren Lage 5 getrennt 50 
werden. Die auBere Lage 5 und der Kolben 2 sind wie- 
derverwertbar. 

Durch Aufbau einer Kartusche aus zwei Lagen, von 
denen die eine die chemische Resistenz und Dichtigkeit 
und die andere die Formstabilit&t und Druckfestigkeit 55 
gewahrleistet, kann ein Beitrag zum Umweltschutz ge- 
leistet werden, da zumindest eine der Lagen kompo- 
stierbar oder wiederverwendbar ausgefuhrt werden 
kann. 

60 

Patentanspruche 

1. Kartusche zur Aufnahme einer Produktmasse 
mit einem zyJinderfdrmigen Mantel (1) und einem 
im Mantel (1) angeordneten, in Langsrichtung des 65 
Mantels (1) verschiebbaren Kolben (2), wobei im 
Boden (3) des Mantels (1) ein Austritt (6) zur Aus- 
bringung der Produktmasse vorgesehen ist, da- 
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durch gekennzeichnet, daB der Mantel (1) lagen- 
weise aufgebaut ist, wobei wenigstens eine luftdich- 
te und von der Produktmasse chemisch nicht an- 
greifbare Innenlage (4) umgebende und formstabile 
Auflenlage (5), insbesondere aus umweltfreundlich 
entsorgbarem Material, vorhanden sind. 

2. Kartusche nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die AuBenlage (5) hauptsSchlich aus 
Fasern besteht 

3. Kartusche nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fasern als Game verwoben sind. 

4. Kartusche nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Fasern zu einem Vlies verarbeitet 
sind. 

5. Kartusche nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB die Fasern im wesent- 
lichen aus nachwachsendem Rohstoff bestehen. 

6. Kartusche nach Anspruch i, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AuBenlage (5) eine Aluminiumfo- 
lie oder Folie aus einer Aluminiumlegierung ent- 
halt 

7. Kartusche nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB die AuBenlage (5) 
hauptsachlich aus nachwachsendem Rohstoff be- 
steht 

8. Kartusche nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB die Innen- und die 
AuBenlage (4 , 5) Iosbar miteinander verbunden 
sind, so daB insbesondere die AuBenlage (5) wieder- 
verwendbar ist und mit einer neuen gefiillten In- 
nenlage (4) versehen werden kann. 

9. Kartusche nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet daB die Innen- und die 
AuBenlage (4, 5) fest miteinander verbunden sind. 

10. Kartusche nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kolben (2) eintei- 
lig mit der Innenlage (4) ausgebildet ist. 

1 1. Kartusche nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Innenlage (4) mit dem Kolben (2) 
aus Kunststoff hergestellt, vorzugsweise geblasen, 
ist 

12. Kartusche nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet daB der Kolben (2) aus im 
wesentlichen nachwachsendem Rohstoff besteht an 
der der Produktmasse zugewandten Stirnfl&che (7) 
mit einer hydrophoben Beschichtung (8) versehen 
ist. 

13. Kartusche nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Seitenflache (9) des Kolbens (2) 
mit einer hydrophoben Beschichtung (10) versehen 
ist. 

14. Kartusche nach einem der Anspruche 1 bis 9, 12 
oder 13, dadurch gekennzeichnet, daB der Kolben 
(2) umlaufende Dichtlippen (11) aufweist 

15. Kartusche nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Dichtlippen (11) aus Silicon beste- 
hen. 

16. Kartusche nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB die Innenla- 
ge aus mehrschichtigem, insbesondere koextrudier- 
ten Kunststoff besteht 
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